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(54) TRAG- U1D FflHRU&JGSROLLE FDR AUSZIEHFGHRUNGEN FOR SCHUBLAOEN 

(57) Eine Trag- und FGhrungsroHe (1) fur Ausziehfuhrungen 
fur Schubladen besteht aus einem RolJenkSrper (2) aus har- 
tem Material, dessen MantelfJacne elne erste Laufflache (7) 
ausbildet, wobei in der ersten Laufflache (7) mindestens 
eine urhlaufende Nut (3) angeordnet ist, welche rn'rt einern 
Ring aus weicfiem el astischen Material (9) gefullt ist, wel- 
ches bei unbelasteter Rolle (1) eine zweite Laufflache (8) 
blldet, die urn einen Betrag (10) radial uber die erste Lauffla- 
che (7) vorsteht. 

Zur Verbesserung der Lebensdauer der zweiten Lauf- 
flache (8) ist vorgesehen, daB die zweite Laufflache (8) im 
Beriech elnes in Umfangsrichtung der Roiie (1) sich erstrek- 
kenden, in Vergleich zur Nut (3) und zum Ring verbreiterten 
Einschnittes (11) im Rollenkdrper (2) angeordnet ist. 
Dadurch wJrd erreicht, da0 bei Belastung der wefchen Lauf- 
flache (8) das Material (9) der weichen Laufflache (8) in den 
Bereich des Einschnittes (11) hlnein verdrangt wird und 
schadliche Walk- und Reibungsarbeit vermieden wird. 
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Gegenstand der voriiegenden Erfindung ist eine Trag- und Fuhrungsrolle nach dem Oberbegriff des 
Patentanspruchs 1 . Eine derartige Rolle ist beispielsweise mit der DE 35 07 821 At bzw. der US 46 47 225 
A bekannt geworden. Hierbei - soil bei normaler Last zunachst die zweite, weichere Laufflache tragen, 
wahrend bei zunehmender Last die weiche Laufflache sich radial einwSrts verformt und die Lastubertragung 

5 dann uber die harte, erste Laufflache erfolgt 

Bei dem DE-71 29 122 U ist hierfUr ein O-Ring vorgesehen, der uber den Umfang der harten Laufflache 
des RollenkSrpers hervorsteht Nachteil dieser Ausfuhriing ist jedoch, daB der O-Ring am Nutengrund reibt 
und scheuert und daher bei groflen Lasten zu walken anfangt sich dadurch ausdehnt und dann abschert 
Die Lebensdauer einer solchen bekannten Rolle ist also relativ gering. 

w Aus der DE 35 07 821 A1 bzw. US 46 47 225A ist es bekannt, die Lebensdauer dadurch zu verbessern, 
daB man das eiastische Material der weicheren Laufflache in eine radial verlaufende Nut einspritzt, weiche 
Nut Querbohrungen schneidet, die in gegenseitigem Abstand in Umfangsrichtung der Rolle auf gleichem 
Radius angeordnet sind. Auf diese Weise werden auch die Querbohrungen zusammen mit der radialen Nut 
von dem weichen, eiastischen Material ausgefullt, was zu einer wesentlichen Verbesserung der Lebensdau- 

is er fuhrt 

Die US 2,145,343 A zeigt eine Rolle, bei der mehrere harte und weiche Materialien radial ineinander 
eingesetzt sind, urn eine GerMuschdSmpfung zu erreichen. 

Der voriiegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ausgehend von einer Trag- und Fuhrungsrolle 
der eingangs genannten Art die Lebensdauer noch weiter zu verbessern. 
20 Zur Losung der gestellten Aufgabe ist die Erfindung dadurch gekennzeichnet, daS die zweite Laufflache 
im Bereich eines in Umfangsrichtung der Rolle sich erstreckenden, von der Nut ausgehenden, im Vergieich 
zur Nut und zum weichen, eiastischen Ring verbreiterten Einschnitts im Rollenkdrper vorgesehen ist. 

Mit der gegebenen technischen Lehre wird der wesentliche Vorteil erreicht, daB bei Belastung der. 
weichen Laufflache das eiastische Material dieser Laufflache nun in den erfindungsgemassen Einschnitt im 
25 Bereich des harten Rollenkorpers hineinverdrangt werden kann. Damit wird erreicht, daG der weiche, 
eiastische Kunststoffring nicht in der vertikalen Nut eingeklemmt wird und daS die Seitenflanken dieses 
Kunststoffringes nicht an den radial aussenliegenden Nutwandungen dieser Nut scheuern und walken. 

Damit werden Ermudungserscheinungen Im Bereich dieses Kunststoffringes aus weichem Material 
vermieden, welcher Kunststoffring die zweite, weichere Laufflache bildet. Bevorzugt wird es hierbei, wenn 
30 die Breite und Tiefe deis Einschnitts derart bemessen ist, daB bei Belastung der weichen Laufflache das 
eiastische Material in den Einschnitt hineinverdrangt wird/ 

Die tatsachlich konstruktive Bemessurig der Breite und Tjefe des Einschnittes bleibt hierbei dem 
Fachmann (iberlassen. Die genauen Dimensionen hSngen hierbei von der Harte des eiastischen Materials 
ab, von den geforderten Trageigenschaften dieses eiastischen Materials und dergleichen mehr. 
35 Es muB also .lediglich dafOr gesorgt werden, daB, wenn das eiastische Material der zweiten, weicheren 
Laufflache aufgruhd einer hoheren Belastung der Rolle radial elnwarts verdrangt wird, sich <das verdrangte 
Material im Einschnitt des RollenkSrpers verteilen kann. ohne daS es an den Wandungen des Einschnittes 
walkt oder sogar abschert. 

Hierbei wird es bevorzugt, wenn der Einschnitt sich in radiaier Richtung konisch mit schrSgen Fianken 
40 nach aufien erweitert,. well sich das weiche, eiastische Materia! der zweiten Laufflache auf den schragen 
Fianken gut abstutzen und verteilen kann. 

Es ist jedoch ebenso von der voriiegenden Erfindung umfasst, dafl der Einschnitt sich anstatt konisch 
nach auBen zu erweitem, vertikale Fianken aufweist, die einen Abstand zu den vertikalen Fianken des 
weicheren Kunststoffringes bilden. 
45 Ebenso ist es moglich, die konisch nach auBen sich offnenden Fianken des Einschnitts baliig 
auszugestalten. 

In einer Weiterbildung der voriiegenden Erfindung ist es vorgesehen, daB die weiche zweite Laufflache 
eine konvexe Rundung aufweist Durch diese abgerundete Laufflache ergibt sich der Vorteil, daB es 
vermieden wird, dafl bei Belastung diese weiche Laufflache seitlich veriauft und "flieBt". 
so Es ist ferner bevorzugt, wenn das weiche Material der Laufflache gerade, vertikale Seitenflanken 
aufweist, die in sich verengende Fianken Gbergehen, die auf den gleichfalls schrSgen Fianken am Grund 
des Einschnittes aufsitzen. 

Damit wird erreicht, daB die in radiaier Richtung auf den weichen Ring tibertragene Tragiast 2unSchst 
auf die seitiichen, abgeschragten Fianken des Einschnittes Obertragen wird und dann erst Uber den 
55 Nutenquerschnitt der vertikalen Nut auf die Querbohrung. 

Hierbei kann die Breite der zweiten Laufflache in axiaier Richtung der Rolle gr58er sein als die axjale 
Breite der umlaufenden Nut 
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Bei einer RoIIe, deren umlaufende Nut jeweils Querbohrungen schneidet, die in gegenseitigem Abstand 
in Umfangsrichtung der Rolle auf gleichem Radius angeordnet sind wird es bevorzugt, wenn der Nuten- 
grund der radialen Nut unterhalb der Unterkante der Querbohrung angeordnet ist, well sich dann der weiche 
Ring am Nutengrund der vertikalen Nut an einer abgesetzten Nutflache innen im harten Roilenkorper 
5 abstutzt 

!m folgenden wird die Erfindung anhand von iedigiich einen Ausfuhrungsweg darsteflende Zeichnungen 
naher erlautert. 
Es zeigen: 

Figur 1: schematisiert im Teiischnitt ein Schnitt durch eine Rbile nach der Erfindung, 
70 Figur 2: die Seitenansicht der Rolle mit geschnittenen Querbohrungen, 
Figur 3: ein Detail der Figur 1 . 
Die Trag- und Fuhrungsrolle 1 weist einen aus einem relativ harten Kunststoffmaterial bestehenden 
Roilenkorper 2 mit einer harten, ersten Laufflache 7 auf, der eine mittiere, zentrale Aufnahmebohrung 15 fur 
das Einsetzen einer Welle vorsieht. 
75 Der Roilenkorper 2 weist eine sich in radialer Richtung erstreckende Nut 3 auf, deren radial auswarts 
liegende Mundung durch einen konisch sich erweiternden Einschnitt 11 gebildet wird. 

Die radtale, umlaufende Nut 3 schneidet Querbohrungen 4, die in gegenseitigem Abstand in Umfangs- 
richtung verteilt und mit axiaier LSngserstreckung im Roilenkorper 2 angeordnet sind. 

In die Nut 3 sowie in die Querbohrungen 4 ist hierbei ein weiches, elastisches Material 9 eingespritzt, 
20 welches radial urn einen geringen Betrag 10 uber die Nut 3 und die harte Laufflache 7 hervorsteht und 
sornit eine weiche zweite Laufflache 8 bildet. 

Die Umfangsflache des Rollenkdrpers 2 bildet hierbei die harte, erste Laufflache 7. in unbelastetem 
Zustend der Rolle 1 tragt nur die zweite Laufflache 8. Mit "unbelastetem Zustand" ist die Tragkraft auf die 
Fuhrungsrolle 1 bei nicht beladener Schublade gemeint. Die Schublade erhalt dadurch einen praktisch 
25 gerMuschlosen Lauf, weil die Schubladeniast Ober die weiche* zweite Laufflache 8 ubertragen wird. 

Mit zunehmender Schubladeniast wird die weiche, zweite Laufflache 8 verdrangt, bis der Betrag 10 
■ Uberschritten wird und die harte, erste Laufflache 7 den wesentlichen Anteii der Lastubertragung Ober- 
nimmt. 

Wichtig ist, dae die weiche, zweite Laufflache 8 eine konvexe Rundung 13 aufweist und urn den Betrag 
30 10 uber der harten Laufflache 7 angeordnet ist. 

Das weiche Material 9 bildet hierbei am Grund des Einschnittes 11 abgeschragte Flanken 18, die auf 
den gieichfails abgeschragten Flanken 12 des Einschnittes 11 aufsitzen. 
. Dadurch, daS die Breite der Laufflache 8 in axiaier Richtung der Rolle 1 groSer ist als die Breite der Nut 3, 
kommt es somit zu einem Abstutzeffekt der weichen Laufflache 8 im Bereich des konisch sich erweiternden 
35 Einschnittes 11. 

Damit wird ein wesentlicher Teil der Last, die auf die weiche Laufflache 8 wirkt, bereits im Bereich der 
Flanken 12 des Einschnittes 11 aufgefangen und wirkt nicht Qber die vertikale Nut 3 auf die Querbohrung 4. 

Zur weiteren Verbesserung der Lastubertragung ist vorgesehen, daB der Nutengrund 5 der Nut 3 einen 
unteren Ansatz bildet, der sich unterhalb der Unterkante 6 der Querbohrung 4 erstreckt, so daB auch in 
40 diesem Bereich eine Abstiitzung der Schubladeniast erfolgt, die auf die weiche LaufflSche 8 wirkt. 

in einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel sind die sich an die schrSgen Flanken 18 anschlieBenden 
Seitenflanken 14 des weichen Materials 9 vertikal und gerade ausgebildet. 

In einer anderen Ausfuhrungsform kann es jedoch vorgesehen sein, daB diese Seitenflanken 14 
ebenfalis ballig ausgebildet sind. 
45 Die Tiefe 16 des Einschnittes 11 und die Breite 17 sind so bemessen, daB das Material 9 der weichen, 
zweiten Laufflache 8 vollstandig in den sich nach oben Offnenden Einschnitt 11 verdr§ngt wird, wenn die 
Schubladeniast im wesentlichen nur noch von der harten, ersten Laufflache 7 aufgenommen wird. 

Durch die erfihdungsgemSsse Ausgestaltung der weichen, zweiten Laufflache 8 in Verbindung mit dem 
konisch sich erweiternden Einschnitt 1 1 wird erreicht, daB das weiche Material 9 dei- Laufflache 8 nicht 
so waikt und an den Wandungeh des Einschnittes 11 bzw. an den Wandungen der Nut 3 reibt und sich 
aufscheuert. Dadurch wird die Lebensdauer der erfindungsgemSssen Trag- und Fuhrungsrolle 1 wesentlich 
verbessert. 

In den Rahmen der vorliegenden Erfindung fallt nicht nur die hier gezeigte AusfOhrungsform, die 
vorsieht , daS die vertikale Nut 3 entsprechende Querbohrungen 4 im Roilenkorper 2 schneidet. 
55 Die Querbohrungen 4 k5nnen auch vollstandig entfallen und dann nur noch Iedigiich die vertikale Nut 3 
mit der erfindungsgemSssen Ausbildung der Laufflache 8 in Verbindung mit dem Einschnitt 11 vorhanden 
sein. 
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Ebenso ist es m5glich, die Rolle 1 zweiteilig auszubilden und beispielsweise im Bereich der Mittenquer- 
.lime 19 zu teilen, wobei dann zwei Rollenteile vorhanden waren, die durch nicht naHer dargestelite 
BefestiQungsmitte} (Schrauben, Nieten oder Verklebungen) zusarnmengehaiten werden. Auch hier ist es 
moghch, entweder Querbohrungen 4 vorzusehen oder diese Querbohrungen fortzuiassen und nur die 
vertikale Nut 3 mit dem Einschnitt 1 1 fur die weiche Laufflache 8 vorzusehen. 

In einer weiteren AusfUhrungsform ist es vorgesehen, da8 das weiche Material 9 nicht durch Einspritzen 
in die Nut 3 und in die Querbohrungen 4 eingebracht wird, sondern daB das Material 8 ein O-Ring ist der 
mit selnen entsprechend angeschragten Tragflanken 18 auf den zugeordneten Ranken 12 des konisch sich 
erweiternden Einschnittes 11 aufsitzt. 

Statt der hier gezeigten konischen Ranken 12 kdnnen auch vertikal verlaufende Ranken 12 verwendet 
werden, die einen Abstand zu den ebenfalls vertikal verlaufenden Ranken 14 aufweisen. Die Ranken 12 und 
14 liegen dann parallel und in gegenseitigem Abstand zueinander. 

Die Ranken 18 sind bei dieser AusfUhrungsform horizontal gerichtet und laufen parallel zur LSngsachse 
des RollenkQrpers (ebenfalls parallel zur LSngsachse der Querbohrungen 4), so daB sich bei dieser 
AusfUhrungsform ebenfalls der gewpnschte Abstutzeffekt des weichen Materials 8 an zugeordneten Ranken 
12 im Bereich des Einschnittes 11 ergibt. 

Patentanspriiche 

1. Trag- und FUhrungsrolle fur Ausziehfuhrungen fur Schubladen, bestehend aus einem Rollenkdrper (2) 
aus hartem Material, dessen MantelflSche eine erste LaufflSche (7) ausbildet, wobei in der ersten 
Laufflache (7) mindestens eine umlaufende Nut (3) angeordnet ist, weiche mit einem Ring aus 
elastischem Material (9) gefuilt ist, welches weicher ist afs das Material des Rollenkorpers (2) und bei 
unbelasteter Rolle (1) eine zweite Uufflache (8) bildet, die urn einen geringen Betrag (10) radial Ober 
die erste Uufflache (7) vorsteht, wobei sich beide UufflMchen (7,8) axial nebeneinander befinden 
dadurch gekennzeichnel, dafi die zweite Laufflache (8) im Bereich eines in Umfangsrichtung der 
Rolle (1) sich erstreckenden, von der Nut (3) ausgehenden, im Vergleich zur Nut (3) und zum weichen 
elastischen Ring verbreiterten Einschnitts (11 ) im Roflenkdrper (2) vorgeseheri ist, 

2. Rolle nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, 

daB der Einschnitt (11) sich in radialer Richtung konisch mit schragen Ranken (12) nach auBen 
erweitert. 

a Rolle nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzelchnet, daB die weiche, zweite Laufflache (8) eine 
konvexe Rundung (13) aufweist 

4. Rolle nach Anspruch 2 oder 2, dadurch gekennzelchnet, dafl das der Ring aus weichem, elastischen 
Material (9) im Bereich der zweiten Laufflache (8) gerade, vertikale Seitenfianken (14) aufweist, die in 
sich verengende Ranken (18) ubergehen, die auf den gleichfalls schragen Ranken (12) am Grund des 
Einschnittes (11) aufsitzen, 

5. Rolle nach einem der AnsprUche 1 bis 4, dadurch gekennzelchnet, dafl die Breite der zweiten 
LauffiSche (8) in axialer Richtung der Rolle (1) gr6Ber ist als die axiale Breite der umlaufenden Nut (3). 

6. Rolle nach einem der AnsprOche 1 bis 5, dadurch gekennzelchnet, dafl die umlaufende Nut (3) 
jeweils Querbohrungen (4) schneidet. die in gegenseitigem Abstand in Umfangsrichtung der Rolle (1) 
auf gleichem Radius angeordnet sind, und dafl der Nutengrund der Nut (3) unterhalb der Unterkante (6) 
der Querbohrung (4) angeordnet ist. 

Hiezu 1 Blatt Zeichhungen 



OSTERREICHISCHES FATEOTAMT 
Ausgegeben 26 . 4 . 1 999 

Blatt 1 



PatentscJirift Nr. AT 485 010 B 
Int. Ci.* : A47B 88/14 




FIG 3 



